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KIWOCOL 227

SUYA DAYANIKLI - KIMYASAL OLARAK SERTLESTIRILEBILEN - DiYAZO FOTOEMULSIYON

KIWOCOL 227 suya dayanikli serigrafi sablonlari imal etmek igin kullanilir. Tekstil ve seramik baskilar-
da, 6zellikle tekstil baskilarda kulanima ¢ok uygun bir emulsiyondur. Ayrica KIWOPRINT ve KIWOFLOK
gibi tutkallarin baskisinda rahatlikla kullanilabilen bir emilsiyondur. KIWOSET HP yada KIWOSET K
kullanilarak kimyasal sertlesme saglanir. Bu iglem sablonun baski direncini arttinr. KIWOCOL 227,
PREGASOL mamulleri ile mamulleri ile elekten temizlenebilir.

Standart tipleri menekse rengindedir. Cok kalin kaplamalar gibi ézel hizmetler icin renksiz tipleri vardir
UYGULAMA ALANI: T- SHIRTS, BAYRAK, FLAMA, CANTA ve SERAMIK baskilarda kullanilir.

HASSASLASTIRMA : DIAZO-SENSIBILISATOR NO.2 igindeki tuzu eritmek igin, sise agiz kismina kadar
ihk saf su ile doldurulur. Azi kapatilarak calkalanir. Bu islem tuzun iyice erimesi-
ne kadar devam eder. Eriyik DIAZO'nun emiilsiyona karisim orani 1/10 olmalidir.

KAPLAMA - ipek gézeneklérini doldurmak icin emulsiyonu stirme islemine baski yiizeyinden
(distan) baslanir. Tabakalama en az, distan 2. igten 2. (2-2) olmalidir. Bu sayi
(2-3, 2-4 olabilir. Ince ipekler igin (150.T ve Uzeri) tavsiye edilmez. Emdulsiyon

surme islemi dizenli ve itinal bir sekilde yapilmalidir. Otomatik KIWOMAT makine-
si emdlsiyonu sirme islemi icin idealdir.

KURUTMA . Sablon baskisinda en yiiksek dayanikliigi elde etmek igin, kaplanmis eleklerin poz-
landirma igleminden 6nce iyi kurutulmalari 6nemlidir. Bu islem tozdan arindiriimis,
temiz hava girisi olan 35 - 40 derece isili ortamlarda yapilmalidir. Miimkiinse kurut-
ma dolabi tercih edilmelidir. Oda hararetinde yapilacak kurutma isi, nem ve toz
sartlarina bagl olarak dayanikliigin azalmasina ve havadaki rutubete bagl olarak
dengesiz sonuglara neden olabilir.

POZLANDIRMA  : Sablon, emulsiyon kaplanmig kisimlarin ULTRA - VIOLE (UV) 1sinlari ile sertlesmesi
sonucunda elde edilir. Kaplanmis sablon, dalga uzunlugu 350 - 420 NM olan parlak
mavi isiga maruz birakilir. Eniyi sonuglar MADENI HALOJEN lambalar ile alinmis-
tir. Pozlama zamanini etkileyen birden gok parametre oldugu icin (ISIK SIDDETI -
MESAFE - IPEK KALINLIGI - IPEK RENGI - TABAKALAMA SAYISI gibi) kesin deger-
ler verilememektedir. En iyi sonuglar denemelerle saglanabilir. (kademeli pozlama)

| Azami pozlama zamani, en ince detaylarin alinmasini mamkan kilar.
Yol gosterici degerler asagidaki verilerden saglanabilir.

ISIK KAYNAGI : 5000 Watt METAL HALOJEN lamba, 1.mt mesafe (2-1 yada 2 -4 kaplama)
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IPEK CINSI KAPLAMA TEKNIGI ORT. POZ ZAMANI
221 menekse 221 renksiz
100.T BEYAZ 2-1 | 2-4 45/90 SANIYE |40 / 70 SANIYE
77.T BEYAZ 2-1 /| 2-4 70/140 SANIYE |60/ 120 SANIYE
51.T BEYAZ 2-1 | 2-4 2/5 DAKIKA |15/ 4 DAKIKA

KIMYASAL SERTLESTIRME : KIWOCOL 227 ile kaplanmis olan sablonlar bozulmadan, uzun seriler igin

sertlestirimesi gerekebilir. Bu iglem icin KIWOSET - HP veya KIWOSET - K sertles-
tiricileri kullanilir. Bir firga ile her iki ylzeye yatay olarak uygulanir. Yaklasik 30.daki-
ka bir reaksiyon silresi beklemek gerekmektedir. Daha sonra sablon bir kurutma
kabininde bir saat sure ile yaklasik 60° isi ile sertlestirilebilir. Yada oda isisinda

asgari 24. Saat slre ile bekletilerek sertlestirilebilir. (en az 20° de)

ROTUS - KAPAMA : KIWOCOL 227 veya su esasli benzeri fotoemulsiyonlar igi su kékenli KIWOFILLER

WR / MV rétus laki kullanilabilir. Bu lak suya bir hayli dayanikhdir.

EMULSIYONUN CIKARILMASI : Sertlestirme iglemi yapilmamis KIWOCOL 227, PREGASOL mamulleriyle

ONERILER

RENK

VIZKOZITE
DEPOLAMA

. Karnisimsiz =

elekten soékilebilir. Bunun icin, sablonun bitin baski boya ve macun artiklan ve
tortulardan iyice arindinimig olmasi gerekmektedir. Sablon, PREGASOL ile iyice fir-
calanir. Birka¢c dakika reaksiyon zamanindan sonra emdlsiyon buyik 6lcude cikar.
Cikmayan inatgl boya ve emiisiyon kalintilarini, PREGAN ANTI-GHOST / PREGAN
COMBI-CLEAN yada PREGAN PASTE / PREGAN COMBI-CLEAN karigimi ile firga-
lamak sureti ile gikartmak muimkanddr.

. Bir sablonun kalite ve baski direncinin iyi olmasi i¢in gereken hususlar su sekilde

siralanabilir.
- Uygun ipek numarasinin segimi.
- Kaplama teknigi (tabakalama)
- Sablonun uygun ortamlarda iyi kurutulmasi.
- Poza miiddeti.
- Baski makinasinin uygunlugu.

. Karisimsiz Menekse yada renksiz.
Karisimli Kahverengi yada sari.

© Yaklagik 10.000 mPas (theomat STV 6lgiim sistemi C1. 20°C / 68°")

1. Y1l (20 -25 derece de)

Karisimh = 6. Hafta (20 - 25 derece de)

Onceden kaplanmis elekler uzun sire depolanmalarindan dolayr ortamin rutubetinden etkilenebilirler. Bu
nedenle pozlamadan &nce bunlarnin tekrar kurutulmalarn yararl olur.
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