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KIWOPRINT TC 2500/1

SOLVENT BAZLI YAPISTIRMA MADDESI

KIWOPRINT TC 2500/1 KARTON, SERT PVC, CAM, METAL, TEKNIK KOPUKLER, POLIKARBONAT,

POLYESTER, POLYETILEN ve POLYPROPILEN FOLYOLARIN kendinden yapismasini saglamak icin

kullanilan yiuksek degerli bir yapistiricidir. Yapistinlan malzemeler, tabakalarin 6zelligine gore bagh olduk-
lari zeminden cok gig¢ ayrilir. Ve hatta hi¢ ayrnimaziar. Yavas kurudugu igin ylksek isida da calisilabi-
lir. KIWOPRINT TC 2500/1 ile kaplanan mamuller ézel silikonlu kagitla sariimig olarak kuru, karanlk bir
yerde, oda isisinda, yapistirma o6zelliginde herhangi bir kayip olmaksizin enaz bir yil depolanabilir. Kap-
lanan KIWOPRINT tabakalari i1siga karsi yeterli derecede direnglidir. Bununla birlikte direk Gunes isigi-
nin etkisinde denenmesi yararli olur. Suya, suile inceltiimis asitlere ve madeni yaglara karsi dayaniklidir.

KULLANIMI

KURUTMA ZAMANI :

KIWOPRINT TC 2500/1 in uygulanmasi firga, merdane yada elek baski ile yapila-
bilir. Elek baski ile yapilan uygulamada AZOCOL POLY-PLUS S, KIWOCOL 16-
RAPID , KIWOCOL 3 EXTRA gibi solvente dayanikli emulsiyonlar ve 21-T , 27-T
32-T, 36-T , 40-T gibi genis gozenekli serigrafi elekleri kullaniimalidir. 51-T ipekle
polyester folyo Gzerine bir sirme igin gerekli yapistinci madde tuketimi yaklasik

40 gr/M? ye yiikselir.

Kurutma iglemi, oda isisinda depolama ile yada devamli bir kurutucu ile gercek-

lestirilir. Silikon kagidi ile sariimadan 6nce sirilen yapistirici, tamamen kurutulmali
ve saydam olmalidir. KIWOPRINT TC 2500/1 in, taslyici olarak kullanilan silikonlu
kagidin murekkebi veya koruyucu maddesi vb. Gibi tek tek bilesenleri ile uygun-
lugu arastinimalidir. Ayni zamanda da kullanilan murekepler ve tali tabakalar ile

uzun sireli uyusmasina dikkat edilmelidir. Ayni zamanda koruma (kaplama) mad-
desinin ve alt tabakalarin 6zelliginden dogan (purtzlulik - madde kalintilar gibi)

etkiler kontrol edilmelidir.

Kurutma zamani surilen yapistirici madde miktarina, tasiyici madde tiriine, kurut-
ma isisina yada hava sirkllasyonuna bagh olarak degismektedir. Yon verici deger-
ler :

- 20 ¢ derecede yaklasik 75 dakika

- 70 ¢ derecede yaklasik 3 dakika

Tamamen kurutulmus olan yapistirici madde filimleri en yiuksek yapistirma deger-
leri verir.
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TACK (tutma) DEGERI : Yaklagik 1000 - 1200 gram (POLYKEN - TACK DENEYICISI)
SOYMA (SIYIRMA) DEGERI : 24,5 +_ 2,5 N/ing ASTM'ye gore BE - T - EX ¢ekici kesme barina gore

slculmus.Yapistirma yiuzeyi 2,5 x 10 cm 90 mikron islak stralmis yapistirma mad-
desi ile.

ISI DAYANIKLILIGI : -20 C derece'den + 80 C derece'ye kadar (yapigtirma yuzeyi 10 x 2,5 cm, 90 mik-
ron yapistirici madde islak filmi, demir sac Uzerine polyester folyo yik 30 gram)

INCELTME / TEMIZLEME : KIWO-VERDUNER L 14.

BAZI (yapisi) . Sentetik kauguk.

RENK . Sarnimtirak , kuru iken saydam.

YOGUNLUK - Yaklagik 0,90 gr/cm”’.

ViZKOZITE : 2500-3C00‘ M pas (RHEOMAT STV, C 11, 20C derece dlcme sistemi.

ICERDIGI KATI MADDE : 046 +_ %!
TEHLIKE SINIFI : (VBF) A 11

SAGLIK VE CEVRE : KIWOPRINT TC 2500/1 ile galisirken galisma mekanlarinin iyi havalandiriimasina
dikkat edin. Malzeme guvenlik formunun diger tavsiyelerine dikkat edin.

DEPOLAMA - 9ay (20-25C derece de ve iyi kapatiimig orijinal ambalajinda.

Bankalar Cad. Ankara Han No: 6 Kat: 1-2 Karakoy-ISTANBUL Tel/Fax: (0212) 244 34 97 - 244 05 97 - 249 06 26 - 249 91 11
Ticaret Sicil No.: 186470 / 133984 Galata VD.: 072 003 9127
web: www.arasas.com e-mail:info@arasas.com



